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Приложение №5 к Контракту
№
от «»2026г.
ОПИСАНИЕ ОБЪЕКТА ЗАКУПКИ
Техническое задание
Оказание услуг по техническому обслуживанию лифтов для нужд ГБУЗ Московской области «Орехово-Зуевская больница" на 2026 год (лот 11)
[bookmark: _GoBack]1. Заказчик: ГБУЗ Московской области «Орехово-Зуевская больница"
142600, Московская область, г. Орехово-Зуево, ул. Барышникова, д.13
тел. 8 (498) 602 00 59
2.Место, срок, график и состав технического обслуживания.
	№
п/п
	Наименование филиала, адрес
	график

	1
	Филиал №1,Российская Федерация, Московская область, г.о. Орехово-Зуево, г. Орехово-Зуево, ул. Барышникова, д. 13 
	Ежемесячно

	2
	Филиал №2, Российская Федерация, Московская область, г.о. Орехово-Зуево, г. Орехово-Зуево, пр. Горячевой, д. 3
	Ежемесячно

	3
	Филиал №4,Российская Федерация, Московская область, г.о. Орехово-Зуево,г. Орехово-Зуево, ул. Козлова, д. 30
	Ежемесячно

	4
	Филиал №3,Российская Федерация, Московская область, г.о. Орехово-Зуево,г. Орехово-Зуево, ул. Пушкина, д. 1 «б»
	Ежемесячно

	5
	Поликлиника №2, Российская Федерация, Московская область, г.о. Орехово-Зуево,г. Орехово-Зуево, ул. Парковская, д. 57
	Ежемесячно

	6
	Поликлиника №4,Российская Федерация, Московская область, г.о. Орехово-Зуево,г. Орехово-Зуево, ул. Стаханова, д. 34
	Ежемесячно

	7
	Филиал №6, Российская Федерация, Московская область, г.о. Орехово-Зуево, д. Давыдово, Советская д.22
	Ежемесячно

	8
	Филиал №8, Российская Федерация, Московская область, г.о. Орехово-Зуево,, г. Куровское, ул. Коммунистическая, д. 7
	Ежемесячно


В состав технического обслуживания входит:
техническое обслуживание, ремонт лифтов, что включает в себя проведение чистки, смазки, наладки, регулировки, замены элементов лифтового оборудования, а также устранение неисправностей возникших в период эксплуатации. Техническое обслуживание проводится один раз в месяц, а так же по заявке заказчика в рабочее время осуществляется пуск лифтового оборудования в работу после аварийной остановки.
Требования к безопасности выполняемых работ
Организация безопасной работы по техническому обслуживанию лифтов осуществляется в соответствии
· инструкциями по эксплуатации заводов-изготовителей лифтов;
· «Правилами устройства и безопасной эксплуатации лифтов (ПУБЭЛ)»
· Руководящими документами (РД) Ростехнадзора России;
· «Правилами устройства электроустановок (ПУЭ)»
· «Правилами эксплуатации электроустановок потребителей» и «Правилами техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей» (ПЭЭП и ПТБ при ЭЭП);
- Правилами и инструкциями по охране труда для рабочих и специалистов, осуществляющих техническое обслуживание и ремонт лифтов.

Исполнитель обязан организовать безопасное производство работ, с этой целью:
1. Разработать мероприятия по обеспечению охраны труда;
1. Организовать, обустроить и содержать рабочие места;
1. Обеспечить электробезопасность и пожаробезопасность на объекте;
1. Обеспечить безопасную эксплуатацию производственного оборудования, средств механизации, приспособлений, оснастки, ручных машин и инструмента в местах проведения работ по техническому обслуживанию лифтов;
1. Организовать безопасное проведение электросварочных и газопламенных работ на территории объекта;
1. Организовать безопасное производство работ на высоте;
1. Назначить ответственных лиц по охране труда, электробезопасности, пожаробезопасности и экологии;
1. Ограждать места производства работ;
1. По окончании работ демонтировать ограждения.
Требования к качеству выполняемых работ
Исполнитель обязан обеспечить надлежащее качество работ, для этого:
1. Соблюдать технологическую дисциплину производства работ по техническому обслуживанию;
1. Иметь обученный и допущенный к работе персонал.
1. Список персонала, контактные номера телефонов предоставить заказчику до начала выполнения работ.
Исполнитель обязуется разработать и предоставить заказчику график планово-предупредительных работ технического обслуживания лифтов и лифтового оборудования указанного в таблице ниже «Перечень лифтового оборудования», с указанными периодами и видами работ согласно ТО-0, ТО-1. 
После произведенных работ по техническому обслуживанию или аварийно-техническому обслуживанию, производителю работ необходимо внести отметку в «журнал технического обслуживания и ремонта лифта, лифтового оборудования» о выполненных работах по месту расположения объекта. Заполнить: вид проведенной работы, периодичность выполнения (плановая, внеплановая); дата, время проведения работы; Ф.И.О., должность лица, выполнившего работы; подпись лица, выполнившего работы; примечания (выявленные нарушения, устранение, подпись). Форма заполнения журнала согласно приложению №6 контракта.

Состав работ по видам технического обслуживания оформляется Актом ТО с ежемесячным предоставлением заказчику.
    Перед началом проведения работ предоставить график выполнения по датам.
1) Состав работ, входящих в ежемесячное техническое обслуживание ТО-0
Тормозное устройство.
а) проверить и отрегулировать зазоры:
- между якорем и ярмом, которые должны быть не более 20 мм для длинноходового и не более 4 мм для короткоходового тормозных электромагнитов;
- между фрикционными обкладками и поверхностью тормозной полумуфты. Эти зазоры должны находиться в пределах 0.5-0.8 мм;
б) смазать шарниры;
в) проверить и подтянуть крепления деталей и клеммных соединений проводов;
г) проверить работу тормоза пробным пуском лифта по этажам в одном и другом направлениях, при этом точность остановок кабины на этажах должна находиться в пределах, не превышающих для грузовых лифтов, загружаемых посредством напольного транспорта + 15 мм, для остальных лифтов +50 мм;
д) зафиксировать сжатие пружин контргайками;
е) проверить зазоры между витками пружин тормоза, которые должны быть не менее 1.5 мм.
Автоматические и неавтоматические замки контакты дверей шахты лифтов
а) проверить и отрегулировать зазоры:
- между засовом неавтоматического замка и кромками отверстия, которые должны быть снизу 2-4 мм, сверху – не менее 1 мм;
- между ригелем и кромками отверстия в двери шахты, эти зазоры должны быть снизу – не менее 1 мм, сверху – 2-4 мм; 
при отжатии двери шахты не должны быть заедания ригеля;
- между притворной планкой двери шахты и притворным стояком, этот зазор должен быть не более 2 мм;
б) проверить и отрегулировать свободный ход штока контакта контроля притвора двери шахты; этот зазор должен быть не более 2 мм;
в) проверить исправность действия пружины контакта контроля запирания двери шахты неавтоматическим замком и пружины неавтоматического замка. Шток контакта под действием пружины не должен отталкивать щеколду неавтоматического замка, которая после отвода её вручную должна легко возвращаться в исходное положение и прижиматься к корпусу замка;
г) проверить и отрегулировать провалы и растворы контактов; провалы контактов должны быть в пределах 2 – 4 мм, а растворы – не менее 4 мм;
д) проверить правильность установки контакта контроля запирания двери шахты автоматическим замком; при отпирании двери шахты этот контакт должен разрывать электрическую цепь ранее, чем дверь шахты будет отперта;
е) очистить от нагара контактные поверхности контактов и проверить исправность их пружин, шплинтов. Концы шплинтов должны быть укорочены до необходимой длины и загнуты вокруг штоков, при этом не должно быть заеданий при перемещении штоков вдоль оси с одновременным их вращением;
ж) проверить и подтянуть клеммные соединения проводов, контакты, корпуса, замков и контактов;
з) проверить поочередно исправность действия контактов двери шахты и исправность действия автоматического замка;
и) убедиться в отсутствии разрыва цепи управления при воздействии на ручку неавтоматического замка;
к) проверить и отрегулировать зазоры:
- между роликом автоматического замка и лыжней при втянутой вручную электромагнитной отводке, который должен быть не менее 6 мм;
- между торцом оси ролика и стенкой кабины, этот зазор должен быть не менее 6 мм, а ролик должен располагаться симметрично по ширине лыжи;
л) убедиться, что на дверных замках шпингалетно-ригельного типа упор шпингалета и ригель надежно входят в зацепление, и исключается возможность их произвольного расцепления.
Оборудование, установленное на верхней балке двери шахты лифтов с автоматическими дверями
а) проверить, отрегулировать зазоры;
- между штоками контактов контроля запирания створок автоматическими замками и площадками защелок; эти зазоры должны находиться в пределах 1+1.5 мм;
- между контрроликами и линейками, эти зазоры должны быть не более 0.2 мм;
- между роликами замков и боковыми сторонами отводок; эти зазоры должны быть не менее 4 и не более 12 мм;
б) проверить и отрегулировать:
- глубину входа ролика замка в паз отводки, которая должна находиться в пределах 10-15 мм;
- зацепление пальцев рычагов с защелками замков. Палец рычага должен перекрывать тело защелки не менее чем на 2 мм;
- провал контакта контроля закрывания створок двери шахты, который должен быть 2+4 мм;
в) отрегулировать упорные болты, фиксирующие положение створок и закрепить их контргайками;
г) проверить и подтянуть крепление линеек, контрроликов, кронштейнов замков, пальцев рычагов, упоров кареток, корпусов контактов и клеммных соединений проводов;
д) проверить исправность действия контактов контроля запирания створок дверей шахты, автоматическими замками и контактов закрывания створок.
Размыкание контактов должно опережать открывание автоматического замка;
е) проверить надежность работы замков двери шахты. 
Распашная дверь кабины
а) проверить и подтянуть крепления петель, упоров, контактов и их корпусов, фартука, клеммных соединений проводов;
б) проверить действие контакта контроля закрытия створок двери кабины; при нажатии кнопки приказа кабина не должна приходить в движение с зазором между приоткрытыми створками более 10 мм.
Подвижной пол кабины
а) проверить и отрегулировать ход пола, который должен быть не более20 мм;
б) проверить и отрегулировать:
- провалы подпольных контактов, которые должны находиться в пределах 2+4 мм;
- зазоры между штоками контактов и упорами поднятого пола; эти зазоры должны быть не менее 2 мм;
- свободный ход штоков контактов при наличии груза;
а) проверить, отрегулировать зазоры:
15 кг, который должен быть не менее 2 мм;
в) проверить и подтянуть крепления токоведущих проводов, контактов и их корпусов, очистить контактные поверхности от нагара;
г) проверить исправность действия механизма пола и подпольных контактов грузом 15 кг, при этом кабина не должна приходить в движение при нажатии кнопок внешних вызовов
Освещение и сигнализация
а) проверить исправность действия;
- звонковой и световой сигнализаций;
- переговорной связи;
б) проверить и заменить сгоревшие лампы в шахте и в сигнальных аппаратах.
Ограждение шахты
а) проверить состояние сетки (при сетчатом ограждение шахты), заделать порванные места, устранить провисание;
б) проверить состояние стеклянного ограждения приставных к зданиям лифтов, при необходимости произвести установку стекол.
2) Состав работ, входящих в ежемесячное техническое обслуживание (ТО-1)
Выполняются все работы, предусмотренные ТО-0, и, кроме того, должно быть осмотрено следующее оборудование:
Аппаратура автоматического включения резерва
а) очистить от нагара все контактные поверхности аппаратов, подтянуть клеммные соединения проводов, корпуса электроаппаратов. Убедиться в отсутствии заеданий в подвижных частях;
б) проверить исправность действия.
Панель управления
а) проверить и привести в соответствие с требованиями технических условий провалы и растворы контактов всех реле и контакторов и выдержки реле времени;
б) проверить и:
- подтянуть клеммные соединения проводов и корпуса электроаппаратов;
- устранить заедания в подвижных частях;
- очистить от нагара контактные поверхности реле и контакторов;
- убедиться в наличии заземления и соответствии его с электросхемой лифта;
в) убедиться, что на лифтах с электроприводом постоянного тока:
- снятие механического тормоза происходит после создания электрического момента, достаточного для нормального разгона электродвигателя;
- при действии предохранительных устройств во время движения кабины отключение электродвигателя происходит только после наложения механического тормоза;
- при неисправности тормоза система электропривода обеспечивает снижение скорости с последующей остановкой и удержанием кабины на уровне этажа (без наложения механического тормоза);
- при неисправности механического тормоза, при нахождении кабины на уровне этажной площадки электродвигатель и преобразователь остаются включенными и обеспечивают удержание кабины на уровне площадки;
- в случае размыкания цепи возбуждения электродвигателя обеспечивается автоматическое снятие напряжения с электродвигателя и наложение тормоза;
- дистанционное отключение преобразователя, питающего приводной электродвигатель лифта, если такое отключение предусматривается электрической схемой, происходит после наложения механического тормоза.
Канатоведущий шкив
а) убедиться в отсутствии сколов, трещин, и других механических повреждений;
б) проверить зазоры между канатами и дном соответствующих им ручьев; эти зазоры должны быть не менее 2 мм;
в) убедиться в отсутствии неравномерности просадки канатов в ручьях, которая должна быть не более 0.5 мм;
г) проверить и подтянуть крепления.
Электродвигатель
а) проверить состояние, произвести очистку и промывку;
б) проверить и подтянуть крепления буферных пальцев, клеммных соединений проводов, проверить наличие смазки подшипников;
в) убедиться в надежности крепления соединительных полумуфт.
Концевые выключатели
а) проверить и зачистить контактные поверхности, подтянуть крепления деталей и клеммных соединений проводов, проверить состояние каната концевого включателя;
б) проверить исправность действия концевого выключателя, при этом он должен сработать при переходе кабиной своих крайних рабочих положений не более чем на 200 мм .
Канаты
а) очистить канаты от излишней смазки;
б) убедиться, что количество обрывов на шаге свивки и поверхностный износ находятся в пределах не превышающих норм  “Правил устройства и безопасной эксплуатации лифтов” Ростехнадзора России.
Направляющие кабины и противовеса
а) осмотреть и выверить по штихмассу прямолинейность направляющих в продольном и поперечном направлениях, а также их вертикальность. Отклонение от прямолинейности допускается не более 2 мм, от вертикальности 1 мм на 1 метр длины, но не более 10 мм при длине направляющих до 50 метров. Расстояние по штихмассу у направляющих кабины и противовеса должно быть выдержано с тонкостью до 2 мм по всей длине стальных и до 3 мм для деревянных.
б) убедиться в отсутствии выступов в местах стыков. Смещение головок направляющих в месте стыков допускается не более 0.2 мм с обязательной зачисткой выступов;
в) проверить и подтянуть крепления направляющих, кронштейнов и закладных деталей;
г) произвести очистку и смазку направляющих, а при наличии смазывающих аппаратов дополнить их маслом. 
Башмаки кабины
а) проверить и отрегулировать зазоры между направляющими и рабочими поверхностями башмаков, которые должны быть:
- на лифтах с деревянными направляющими в продольном направлении не более 4 мм и в поперечном направлении не более 2 мм на сторону; на лифтах со стальными направляющими в продольном и поперечном направлениях по 2 мм на сторону.
При подпружиненных башмаках этот замер производиться между цапфой и корпусом башмака;
б) проверить действие пружин. После смещения кабины в продольном направлении, она не должна возвращаться в исходное положение, а башмаки под действием пружин должны плотно прижиматься к направляющим;
в) зафиксировать положение регулировочных гаек контргайками или шплинтами.
Этажные переключатели
а) проверить и отрегулировать:
- зазоры между торцами осей роликов и дном комбинированной отводки; эти зазоры должны находиться в пределах 10+12 мм;
- положение этажных переключателей относительно комбинированной отводки; при нахождении роликов в прямолинейной зоне отводки их рычаги должны находиться в вертикальном положении;
- зазоры между корпусами этажных переключателей и комбинированной отводкой; эти зазоры должны находиться в пределах 10+15 мм;
- провалы контактов, которые должны находиться в пределах 2+4 мм;
б) подтянуть крепление всех деталей и клеммных соединений проводов;
в) смазать оси роликов.
Индуктивные датчики
а) проверить и подтянуть крепления датчиков и шунтов;
б) проверить зазоры между датчиками и шунтами. Эти зазоры должны находиться в пределах 6+10 мм.
Распашные двери
а) смазать петли;
б) устранить, если иметься, перекос;
в) проверить наличие и надежность крепления скосов на нижней обвязке дверей. 
Раздвижные двери шахты
а) проверить и отрегулировать зазоры:
- между обрамлением портала и створками, которые должны находиться в пределах 3+5 мм;
- между порогами и нижними торцевыми поверхностями створок дверей шахты, которые должны находиться в пределах 3+5 мм;
б) проверить и подтянуть крепления створок, башмачков, амортизаторов и пластика;
в) убедиться в отсутствии заедания при открывании и закрывании створок.
Раздвижная автоматическая дверь кабины
а) проверить и отрегулировать зазоры:
- между обрамлением створок и обрамление стенки кабины. Эти зазоры должны находиться в пределах 3+5 мм;
- между порогом кабины и нижними торцевыми поверхностями створок. Эти зазоры должны находиться в пределах 3+5 мм;
- между контрроликами и линейками. Эти зазоры должны быть не более 0.2 мм;
- между роликами водила и упором правой каретки. Этот зазор должен быть в пределах 3+6 мм;
- между упором и головкой регулировочного болта механического замка двери кабины. Этот зазор должен находиться в пределах 1+2 мм. После окончания регулировки положение болта должно быть зафиксировано контргайкой;
б) проверить и отрегулировать провалы контактов: контроля закрывания створок двери кабины, концевых выключателей на отключение электропривода при открывании и закрывании створок двери кабины. Эти провалы должны находиться в пределах 2+4 мм. Проверить исправность действия этих контактов.
в) проверить и при необходимости:
- долить масло в редуктор привода дверей, загрязненное – заменить;
- отрегулировать натяжение ремня механизма открывания створок;
- отрегулировать натяжение троса связи створок;
- подтянуть крепление деталей механизма открывания створок двери кабины, пружины закрывания створок, кареток, упоров, створок двери кабины, линеек, роликов, контрроликов, башмачков створок, отводок, контактов и их корпусов, клеммных соединений проводов.
Кнопочный аппарат и рычажный аппарат управления, находящийся в кабине
а) убедиться в том, что при нажатии любой кнопки приказа во время движения кабины последняя придет только на тот этаж, на который она первоначально направлена;
б) убедиться, что пусковой рычаг у лифтов с рычажным управлением автоматически возвращается в нулевое положение при снятии руки с рукояти, а также в крайних остановках;
в) проверить состояние кнопок и надписей к ним. При прекращении нажатия на кнопки (не снабженные удерживающим электромагнитом) они должны свободно возвращаться в исходной положение.Кнопки с удерживающими электромагнитами должны свободно возвращаться в исходной положение после снятия напряжения с катушек электромагнитов. Все кнопки должны иметь ясные надписи с указанием их назначения;
г) проверить исправность действия кнопки “Стоп”.
Вызывные аппараты
а) проверить и подтянуть крепления клеммных соединений проводов и деталей, очистить от нагара контактные поверхности;
б) проверить исправность работы аппарата. 
Подвески кабины и противовеса
а) проверить состояние балансира, при наличии перекоса выровнять плечи;
б) проверить состояние пружин;
в) проверить и подтянуть крепления зажимов, обратив особое внимание на наличие контргаек и шплинтов на канатодержателях и у валиков балансира. Концы шплинтов должны быть укорочены до необходимой длины и разведены, а контргайки затянуты;
г) проверить наличие смазки в блоках блочно-полиспастной подвески.
Противовес
а) проверить и отрегулировать зазоры в башмаках, которые должны быть: по штихмассу не более 4 мм и в поперечном направлении не более 2 мм на строну;
б) убедиться в отсутствии трещин, сколов в наборном грузе и надежности его крепления прижимными планками, смещение отдельных грузов в сторону не должно превышать5 мм;
в) дополнить маслом смазывающие аппараты;
г) проверить и подтянуть крепления башмаков, деталей каркаса.
Купе кабины
а) проверить и подтянуть крепления пластика, обрамления, филенок, люка, который должен быть заделан наглухо, и купе в каркасе;
б) проверить наличие правил пользования лифтом и других предупредительных надписей.
Натяжное устройство ограничителя скорости
а) укоротить канат, если при нахождении его в ручье контрольного шкива груз упирается в раму натяжного устройства или кронштейн отклонен от горизонтали более чем на 20 градусов;
б) смазать ось шкива.
Натяжные устройства ограничителей скорости, уравновешивающих канатов
а) проверить исправность действия контактов контроля положения этих устройств;
б) смазать оси блоков;
в) убедится в отсутствии сколов, трещин и других дефектов в блоках.
Перечень лифтового оборудования
	№ п/п
	Тип и модель лифта
	Место расположение
	Г/п, кг
	Тип привода двери
	Этажность (кол-во остановок)

	1
	Грузопассажирский
	[bookmark: OLE_LINK5][bookmark: OLE_LINK6]г. Орехово-Зуево, ул. Барышникова, д. 13/2
	500
	Авт.
	4

	2
	Больничный
	г. Орехово-Зуево, ул. Барышникова, д. 13/2
	500
	Расп.
	5

	3
	Больничный
	г. Орехово-Зуево, ул. Барышникова, д. 13/2
	500
	Расп.
	4

	4
	Больничный
	г. Орехово-Зуево, ул. Барышникова, д. 13/5
	500
	Расп.
	3

	5
	Больничный
	г. Орехово-Зуево, ул. Барышникова, д. 13 (Главный корпус)
	500
	Расп.
	6

	6
	Грузопассажирский
	г. Орехово-Зуево, пр. Горячевой, д. 3 (Главный корпус)
	500
	Расп.
	5

	7
	Пассажирский
	г. Орехово-Зуево, пр. Горячевой, д. 3 (Главный корпус)
	500
	Расп.
	5

	8
	Грузовой
	г. Орехово-Зуево, пр. Горячевой, д. 3 (терапевтический корпус)
	500
	Расп.
	2

	9
	Грузовой
	г. Орехово-Зуево, пр. Горячевой, д. ¾ (кухня)
	500
	Расп.
	2

	10
	Грузопассажирский
	г. Орехово-Зуево, пр. Горячевой, д. ¾ (кухня)
	500
	Авт.
	2

	11
	Больничный
	г. Орехово-Зуево, пр. Горячевой, д. 3 (Приемное отделение)
	500
	Расп.
	5

	12
	Грузовой
	г. Орехово-Зуево, пр. Горячевой, д. 3
	500
	Расп.
	5

	13
	Пассажирский
	г. Орехово-Зуево, пр. Горячевой, д. 3 (Административно-хозяйственный корпус)
	500
	Расп.
	3

	14
	Пассажирский
	г. Орехово-Зуево, пр. Горячевой, д. 3
	320
	Авт.
	5

	15
	Больничный
	г. Орехово-Зуево, ул. Козлова, д. 30/1
	500
	Расп.
	6

	16
	Больничный
	г. Орехово-Зуево, ул. Козлова, д. 30/1
	500
	Расп.
	6/5

	17
	Больничный
	г. Орехово-Зуево, ул. Козлова, д. 30/1
	500
	Расп.
	6

	18
	Больничный
	г. Орехово-Зуево, ул. Пушкина, д. 1 «б»
	5500
	Расп.
	5

	19
	Больничный
	г. Орехово-Зуево, ул. Пушкина, д. 1 «б»
	5500
	Расп.
	4

	20
	Грузопассажирский
	г. Орехово-Зуево, ул. Пушкина, д. 1 «б»
	11000
	Авт.
	5

	21
	Грузопассажирский
	г. Орехово-Зуево, ул. Парковская, д. 57
	630
	Авт.
	4

	22
	Грузопассажирский
	г. Орехово-Зуево, ул. Стаханова, д. 34
	500
	Авт.
	3

	23
	Грузопассажирский
	г. Орехово-Зуево, ул. Стаханова, д. 34
	500
	Авт.
	3

	24
	Грузопассажирский 
	д. Давыдово, Советская д.22
	500
	Расп.
	4

	25
	Грузопассажирский 
	д. Давыдово, Советская д.22
	500
	Расп.
	5

	26
	Грузовой 
	д. Давыдово, Советская д.22
	500
	Расп.
	5

	27
	Пассажирский 
	д. Давыдово, Советская д.22
	320
	Авт.
	5

	28
	Грузовой 
	д. Давыдово, Советская д.22
	500
	Расп.
	5

	29
	Грузопассажирский 
	д. Давыдово, Советская д.22
	500
	Расп.
	5

	30
	Грузопассажирский 
	д. Давыдово, Советская д.22
	500
	Расп.
	5

	31
	Пассажирский 
	д. Давыдово, Советская д.22
	500
	Авт.
	4

	32
	Пассажирский 
	д. Давыдово, Советская д.22
	320
	Авт.
	2

	33
	Грузовой 
	д. Давыдово, Советская д.22
	500
	Расп.
	2

	34
	ЛП-П-БМ
	г. Куровское, ул. Коммунистическая, д. 7
	525
	Авт.
	3

	35
	ЛП-П-БМ
	г. Куровское, ул. Коммунистическая, д. 7
	1000
	Авт.
	3



Перечень оборудования, замена которого определяется отдельным соглашением
1. лебедки главного привода и ее составных частей: редуктора, червячной пары, тормоза, отводного блока, моторной или редукторной полумуфт;
1. электродвигателя лебедки главного привода;
1. канатоведущего шкива лебедки главного привода, барабана трения;
1. привода дверей кабины и его составных частей: редуктора, электродвигателя, балки привода дверей;
1. постов управления;
1. кабины и ее составных частей: рамы кабины, рамы пола, щитов купе кабины, подвески в сборе, отводных блоков (при наличии) грузовзвешивающего устройства;
1. дверей шахты, кабины и их составных частей: створок, порогов, замков, верхних балок дверей;
1. шкафа управления и его составных частей: электронных плат, трансформаторов;
1. преобразователя частоты и его составных частей: силового модуля, сетевого фильтра, тормозного резистора, электронных плат;
1. натяжного устройства уравновешивающих канатов;
1. ограничителя скорости в сборе, шкива ограничителя скорости, натяжного устройства ограничителя скорости;
1. ловителей;
1. противовеса и его составных частей: рамы противовеса, подвески в сборе, отводных блоков (при наличии);
1. разводки проводов по машинному помещению, шахте и кабине;
1. подвесного кабеля;
1. тяговых элементов;
1. уравновешивающих канатов, цепей;
1. каната ограничителя скорости;
1. буфера.


Гарантийные обязательства Исполнителя
Исполнитель гарантирует соответствие выполняемых работ по техническому обслуживанию лифтов  в соответствии с требованиями «Правил устройства и безопасной эксплуатации лифтов» и инструкций заводов-изготовителей.
Контроль качества и сроков выполнения работ
Исполнитель своими силами организует контроль за соблюдением качества и сроков выполнения работ, при необходимости составляет план-график производства работ, назначает ответственных за соблюдением технологической дисциплины производства работ, контролирует квалификацию работников.
Заказчик, для выполнения функций технического контроля, назначает ответственных специалистов из числа штатных работников или привлекает компетентную организацию.





